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Tre egenskaper
som styr ditt val.

Translucens d.v.s. ljusgenomslapp, brukar anges som opak, trans-
lucent eller hog translucent.

Styrka mats enligt en ISO-standard som testar bojhallfastheten.
Anges i MPa. Vart starkaste material klarar 1100 MPa.

Farg anges enligt VITA-skalan och Bleach-skalan.

Hogre translucens ger generellt en hogre estetik men ar ocksa
lite mindre hallbart. Det ar en f6ljd av olika sammansattning av
ramaterial. Ett blank kan innehalla flera lager och darfor vara mer

translucent hogre upp i blanket och samtidigt starkare langre ned.

CopraSupreme Symphony

|

Lager 1 Lager 2 Lager 3 Lager 4 Lager 5
(20%) (20%) (20%) (20%) (20%)

CopraSupreme Hyperion

|

Lager 1 Lager 2 Lager 3 Lager 4 Lager 5
>600 MPa >765MPa 2>930MPa 2>1100 MPa 2> 1100 MPa
(16,66%) (16,66 %) (16,66 %) (25%) (25%)

CopraSupreme

Indikation

For fullanatomiska och underkonstruktioner
upp till 14 led.

Styrka
1100 MPa

Antal lager

1lager
Translucens

Translucent

Tjocklek

POEORE®

Farg

CopraSupreme Symphony

Indikation

For fullanatomiska- och underkonstruktioner
upp till 14 led.

Styrka
1100 MPa

Antal lager
O lager (5 lager farg, 4 transitionslager)

Translucens

Translucent

Tjocklek

Ol IIOL 110

Farg
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CopraSupreme Hyperion

Indikation

For fullanatomiska konstruktioner med bra
understod, upp till 14 led.

Styrka
600 — 1100 MPa

Antal lager
O lager (5 lager farg, 4 transitionslager)

Translucens

Multitranslucent — Translucent cervikalt och
hogtranslucent insicalt

Tjocklek

OLIIOL 10,

Farg

CIHNOIOTAOIOLL T
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Att tanka pa vid

hantering av Zirkonia.

Om du foljer vara rad ar risken mycket liten for att det slutliga
resultatet har missfargningar eller for lag translucens.

Hantera alltid zirkonia med plasthand-
skar under hela arbetsgangen. Fett och
smuts fran handerna kontaminerar och
missfargar zirkonia.

Kapning av supportstod och justering ska
ske med verktyg som bara anvands for
zirkonia for att undvika kontaminering.
Metallpartiklar kan ge svarta prickar pa

konstruktionen.

Rengor zirkonia noggrant efter frasning
och innan sintring. F6lj materialtillverka-
rens rekommendationer. Om vatten an-
vands ar det viktigt att konstruktionen ar
helt torr innan den ska sintras. Torka i en
ren miljé och undvik tryckluft som kan
vara kontaminerad.

Nar du sintrar ska du alltid ha en urbrand
och ren ugn. Anvand rekommenderat
sintringsprogram. Se guide pa nasta
sida.

N\

Zirkoniaguide

Sintrat zirkonia ska bearbetas kylt eller
pa laga varvtal for att undvika att materi-
alet blir for varmt. Varme kan leda till
mikrosprickor.

W, V.V
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Att tanka pa vid
sintring av Zirkonia.

Om du foljer vara rad ar risken mycket liten for att det slutliga
resultatet har missfargningar eller for lag translucens.

20231128 ©2023 JB Nordic

Underhall sintringsugnen

Brann ur ugnen kontinuer-
ligt, en ugn som inte ar ren
slapper smutspartiklar som
fastnar pa zirkoniakonstruk-
tionen.

Innan byte av sintringspro-
gram, t.ex vid materialbyte,
bor regenereringsprogram
koras. Anvand bitar/rester
av zirkonia under program-
met, de drar till sig smuts.

(Hogre temperaturer an nor-
malt gor att ugnen slapper
smuts som finns pa elemen-
ten.)

Ugnens miljo

Sintringsugnens placering
ar viktig dad kontaminering
kan ske via luften. Place-
ra den helst inte dar metall
bearbetas. Metallpartiklar
kan ge svarta prickar pa
zirkonia.

Placering i ugn

Den optimala platsen for
sintring ar mitt i ugnen. An-
vand inte lock pa sintrings-
koppen, ha garna en kopp
med lag kant och stapla
inte sintringskoppar pa var-
andra. Det kan leda till att
konstruktionen inte sintras
tillrackligt.

Parlor och granulat

Sintringsparlor och granulat
ska bytas nar missfargning

uppstar. Det innebar att de

ar mattade och kommer inte
langre dra till sig smuts. Det
kan leda till att konstruktio-
nen blir missfargad av t.ex.

vita flackar.

Parlor och granulat har olika
fordelar. Parlor later kon-
struktionen "rulla” nar den
krymper men blir mattade
snabbare. Granulatet méat-
tas inte lika snabbt men det
kan bli for tatt mellan gra-
nulaten som da far en iso-
lerande funktion vilket kan
leda till for hdg temperatur.

ON G

Temperatur

Folj sintringsprogrammet
for angivet material. Kont-
rollera ugnens element,
daliga element kan leda till
att ugnen inte uppnar ratt
temperatur. For |ldga tempe-
raturer ger en sémre tran-
slucens och kronan kan se
7dod” ut.

A

Snabbsintring

Snabbsintring later bra,
speciellt nar resultatet verk-
ligen maste bli bra pa kort
tid. Tyvarr ar det mycket
hogre risk att det blir fel,
och det &r just dd som du
ska anvanda ett vanligt
sintringsprogram, dar du vet
att resultatet blir bra. Tiden
man tjanar pa snabbsintring
forsvinner om konstruktio-
nen maste goras om.

' B¢
LB

Farg och translucens

De olika fargerna pa zirko-
nia uppkommer genom en

kontrollerad missfargning.

Materialet &r alltsa inte in-
fargat, utan olika mangder
tillsatser av bl.a aluminiu-
moxid missfargar material-
et till ratt tandfarg. Darfor
ar det viktigt att anvanda
korrekt sintringsprogram
for att uppna ratt farg och
translucens.
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