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Indikation

För fullanatomiska och underkonstruktioner 
upp till 14 led.

Indikation

För fullanatomiska- och underkonstruktioner 
upp till 14 led.

Indikation

För fullanatomiska konstruktioner med bra 
understöd, upp till 14 led.

Styrka

1100 MPa

Styrka

1100 MPa

Styrka

600 – 1100 MPa

Antal lager

1 lager

Antal lager

9 lager (5 lager färg, 4 transitionslager)

Antal lager

9 lager (5 lager färg, 4 transitionslager)

Translucens

Translucent

Translucens

Translucent

Translucens

Multitranslucent – Translucent cervikalt och 
högtranslucent insicalt

Tjocklek Tjocklek Tjocklek

Färg Färg Färg

CopraSupreme CopraSupreme Symphony CopraSupreme Hyperion

Vitt A1 A2 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4

C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4 0M1 0M2 0M3

A1 A2 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4

C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4 0M1 0M2 0M3

12 14 16 18 20 25 30 12 14 16 18 20 25 30 12 14 16 18 20 25 30

Tre egenskaper  
som styr ditt val.
Translucens d.v.s. ljusgenomsläpp, brukar anges som opak, trans-
lucent eller hög translucent. 

Styrka mäts enligt en ISO-standard som testar böjhållfastheten. 
Anges i MPa. Vårt starkaste material klarar 1100 MPa. 

Färg anges enligt VITA-skalan och Bleach-skalan.

Högre translucens ger generellt en högre estetik men är också 
lite mindre hållbart. Det är en följd av olika sammansättning av 
råmaterial. Ett blank kan innehålla flera lager och därför vara mer 
translucent högre upp i blanket och samtidigt starkare längre ned. 

Lager 1
≥ 600 MPa

(16,66 %)

Lager 2
≥ 765 MPa
(16,66 %)

Lager 3
≥ 930 MPa

(16,66 %)

Lager 4
≥ 1100 MPa

(25 %)

Lager 5
≥ 1100 MPa

(25 %)

Lager 1
(20 %)

Lager 2
(20 %)

Lager 3
(20 %)

Lager 4
(20 %)

Lager 5
(20 %)

CopraSupreme Symphony

CopraSupreme Hyperion



Att tänka på vid  
hantering av Zirkonia.
Om du följer våra råd är risken mycket liten för att det slutliga 
resultatet har missfärgningar eller för låg translucens.

Hantera alltid zirkonia med plasthand-
skar under hela arbetsgången. Fett och 
smuts från händerna kontaminerar och 
missfärgar zirkonia.

Kapning av supportstöd och justering ska 
ske med verktyg som bara används för 
zirkonia för att undvika kontaminering. 
Metallpartiklar kan ge svarta prickar på 
konstruktionen. 

Rengör zirkonia noggrant efter fräsning 
och innan sintring. Följ materialtillverka-
rens rekommendationer. Om vatten an-
vänds är det viktigt att konstruktionen är 
helt torr innan den ska sintras. Torka i en 
ren miljö och undvik tryckluft som kan 
vara kontaminerad. 

När du sintrar ska du alltid ha en urbränd 
och ren ugn. Använd rekommenderat 
sintringsprogram. Se guide på nästa 
sida.

Sintrat zirkonia ska bearbetas kylt eller 
på låga varvtal för att undvika att materi-
alet blir för varmt. Värme kan leda till 
mikrosprickor.
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Att tänka på vid  
sintring av Zirkonia.
Om du följer våra råd är risken mycket liten för att det slutliga 
resultatet har missfärgningar eller för låg translucens.

Underhåll sintringsugnen

Bränn ur ugnen kontinuer-
ligt, en ugn som inte är ren 
släpper smutspartiklar som 
fastnar på zirkoniakonstruk-
tionen. 

Innan byte av sintringspro-
gram, t.ex vid materialbyte, 
bör regenereringsprogram 
köras. Använd bitar/rester 
av zirkonia under program-
met, de drar till sig smuts. 

(Högre temperaturer än nor-
malt gör att ugnen släpper 
smuts som finns på elemen-
ten.)

Ugnens miljö

Sintringsugnens placering 
är viktig då kontaminering 
kan ske via luften. Place-
ra den helst inte där metall 
bearbetas. Metallpartiklar 
kan ge svarta prickar på 
zirkonia. 

Placering i ugn

Den optimala platsen för 
sintring är mitt i ugnen. An-
vänd inte lock på sintrings-
koppen, ha gärna en kopp 
med låg kant och stapla 
inte sintringskoppar på var-
andra. Det kan leda till att 
konstruktionen inte sintras 
tillräckligt.

Pärlor och granulat

Sintringspärlor och granulat 
ska bytas när missfärgning 
uppstår. Det innebär att de 
är mättade och kommer inte 
längre dra till sig smuts. Det  
kan leda till att konstruktio-
nen blir missfärgad av t.ex. 
vita fläckar. 

Pärlor och granulat har olika 
fördelar. Pärlor låter kon-
struktionen ”rulla” när den 
krymper men blir mättade 
snabbare. Granulatet mät-
tas inte lika snabbt men det 
kan bli för tätt mellan gra-
nulaten som då får en iso-
lerande funktion vilket kan 
leda till för hög temperatur.

Temperatur

Följ sintringsprogrammet 
för angivet material. Kont-
rollera ugnens element, 
dåliga element kan leda till 
att ugnen inte uppnår rätt 
temperatur. För låga tempe-
raturer ger en sämre tran-
slucens och kronan kan se 
”död” ut. 

Snabbsintring

Snabbsintring låter bra, 
speciellt när resultatet verk-
ligen måste bli bra på kort 
tid. Tyvärr är det mycket 
högre risk att det blir fel, 
och det är just då som du 
ska använda ett vanligt 
sintringsprogram, där du vet 
att resultatet blir bra. Tiden 
man tjänar på snabbsintring 
försvinner om konstruktio-
nen måste göras om.

Färg och translucens

De olika färgerna på zirko-
nia uppkommer genom en 
kontrollerad missfärgning. 
Materialet är alltså inte in-
färgat, utan olika mängder 
tillsatser av bl.a aluminiu-
moxid missfärgar material-
et till rätt tandfärg. Därför 
är det viktigt att använda 
korrekt sintringsprogram 
för att uppnå rätt färg och 
translucens. 
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Tack!
Contact  info@jbnordic.se  +46 10 101 24 55  jbnordic.se   Address  JB Nordic AB, Ormingehus, Kanholmsvägen 51, 132 30 Saltsjö-Boo, Sweden

mailto:info%40jbnordic.se?subject=
https://www.jbnordic.se/

